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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

Este projeto tem como foco o desenvolvimento de um mancal utilizado em O projeto demonstrou excelentes resultados técnicos e econdmicos, comprovando a
colheitadeiras agricolas, tomando como base um modelo real da fabricante. eficacia da solucao desenvolvida. Através de simulagdes computacionais avancadas,
O componente, localizado na parte frontal da maquina, é responsavel por validamos que o mancal em ferro nodular suporta cargas de até 60 kN - trés vezes a
acoplar o alimentador e conduzir o material colhido até o sistema de trilha. exigencia operacional padrao - com ampla margem de seguranca. O material

selecionado apresentou vantajosa relacdo custo-beneficio, proporcionando reducao

material mais adeauado. definir o processo de fabricacdo e qarantir a de 30% nos custos comparado a alternativas convencionais em aco. O processo de
. ’ P ¢ J fabricacao desenvolvido mostrou-se sustentavel e eficiente, alinhando-se

viabilidade tecnica gNecopomlca do ,p.roduto. .Utlllzamos ferramentas COTO perfeitamente aos Objetivos de Desenvolvimento Sustentavel 9 (Industria, Inovacao e
modelagem 3D, revisao tecnica e analise funcional para propor uma solucao Infraestrutura) e 12 (Consumo e Producdo Responsaveis). As analises estruturais

eficiente, resistente e aplicavel as condi¢Ges exigentes do campo. confirmaram a integridade do componente em todas as condicdes operacionais
previstas, demonstrando durabilidade e confiabilidade. Os resultados obtidos
validaram plenamente a solucéo técnica, comprovando sua viabilidade econOmica e

Com medidas e funcéao previamente definidas, o estudo busca selecionar o

Figura 1. Manca;l- ) Figura 2. Manca| colheitadeira. prontiddo para aplicacdo imediata no setor agricola, oferecendo uma alternativa
X 2> | | M R l robusta e acessivel para as demandas do mercado.
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Fonte: Elaborado pelos autores.

JUSTIFICATIVA

CONCLUSAO

Mancal otimizado em ferro nodular para colheitadeiras: resistente, O projeto nao apenas atingiu como superou todos 0s seus objetivos
econdémico e validado virtualmente, garantindo maior eficiéncia iniciais, comprovando de forma inequivoca a eficacia pratica das
operacional no agronegacio. acoes e solugoes propostas. Houve avangos significativos e

mensuraveis nos indicadores técnicos e de desempenho definidos,

validando plenamente a abordagem inovadora e multidisciplinar
OBJ ETIVOS e ODS adotada, reforcando ainda mais o potencial concreto de aplicacao
Desenvolver mancais agricolas sustentaveis em ferro nodular, imediata no mercado e futura expansao N or_nerc_|al das solucoes
aliando inovacdo industrial (ODS 9) e producio responsavel (ODS desenvolvidas ao longo deste trabalho académico rigoroso.
12), para reduzir desgastes, custos e impactos ambientais no
agronegocio
O projeto contribui com os ODS:

9 (Industria, inovacao e infraestrutura) O projeto abre caminhos para otimizar ainda mais a
12 (Consumo e producao responsaveis).

solucao desenvolvida, aplicar a tecnologia em outras
ORQAMENTO maquinas agricolas e estabelecer parcerias estratégicas
com industrias e centros de pesquisa, ampliando

_ significativamente seu impacto tecnoldgico e sustentavel

PERSPECTIVAS (OPCIONAL)

Custo do Molde R$ 2.000 — R$ 5.000 R$ 15.000 — R$ 30.000 no ag roneg()cio brasileiro.

Custo por Peca R$ 80 - RS% 120 R$ 30 - RS 50
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- AGRADECIMENTOS

Tempo de Producao 2 — 5 dias por lote .
prontos)

Viabilidade Ate 400 pegas/ano Acima de 600 pegas/ano A FACENS, ao Prof. Guilherme e & AC Metais pela colaboracéo neste
Compensa a partir de 600 prOJeto.

Melhor para pequenas pecas/ano, entre 400 e 600

Ponto de Equilibn
onto de Equilibrio séries vai depender dos precos

exatos




