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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

O agronegocio é um dos principais pilares da economia e
do PIB do Brasil, sendo reconhecido como um setor
altamente tecnoldgico e competitivo. Nesse contexto, o
mercado de magquinas agricolas, especialmente
colheitadeiras, Iimpactam diretamente na eficiencia e
produtividade das lavouras Um dos principails
componentes € o mancal do sistema de alimentacao,
conhecido como feeder, que é responsavel por sustentar e
permitir o movimento rotativo dos eixos, considerando seu
tamanho ja dimensionado, o objetivo do grupo € escolher
o material mais adequado e o processo de fabricacao

O material escolhido para fazer o mancal foi ferro fundido
nodular SAE J434 D450 principalmente devido ao custo-
beneficio e maior facilidade de producédo, reduzindo
drasticamente o0 custo com operacOoes de usinagem,
visando tambéem a facilidade na producdo em larga
escala. O componente deve suportar cargas de até 20 kN
em condicOes severas de trabalho. As analises foram
realizadas com o apoio de ferramentas de modelagem
3D e simulacao por elementos finitos.

_ Figura 1. Analise do modelo Figura 2. Analise do modelo
Ideal para esse componente. simples otimizado
Figura 1. Modelo simples Figura 2. Modelo otimizado ~
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Design study 2 | Structural 1

Fonte: Altair SimSolid. Fonte: Altair SimSolid.

Fonte: Elaborado pelos autores.

JUSTIFICATIVA

Necessidade de desenvolver as etapas e definir material
para que o componente tenha desempenho satisfatorio para
0S pré-requisitos de cargas e utilizacao.

OBJETIVOS e ODS

CONCLUSAO

O presente trabalho apresentou a analise e o
desenvolvimento do processo de fabricacao de um mancal
aplicado em colheitadeiras agricolas, reforcamos a
importancia da aplicacao integrada de conhecimentos
tedricos e praticos de engenharia  mecanica,
demonstrando como o0 desenvolvimento criterioso de

O objetivo deste trabalho e a realizacao do processo de componentes pode contribuir para o avanco tecnoldgico, a
edicao do mancal do feeder na existéncia de tamanho competitividade do setor agricola e a sustentabilidade
previamente dimensionado da peca, determinando o econbmica e ambiental da producéao.

processo de fabricacao mais adequado. Atendendo a ODS

9 da ONU. PERSPECTIVAS (OPCIONAL)

OR(;AMENTO A escolha adeguada de materiais e processos de
fabricacdo para o mancal feeder nao so eleva a eficiéncia

e a produtividade nas lavouras, como também abre novas
perspectivas para o avancgo tecnologico no campo.

Tabela 1. Orcamento

DADOS DA PECA Ferro fundido 24,28kg (peso da peca) x R$14/kg (Ferro fundido SAE J434 D450) = R$ 339,92
*Volume: 3,42 litros* Fundicao 24,28kg (peso da pega) x R$9/kg (Fundicao) = R$ 218,52
*Massa: 24,28 kg* Tratamento térmico| R$2,80 (energia) + R$40,00 (mao de obra) = R$ 42,80/ 20 pecas = R$ 2,14 A G RA D E C I I\/I E N TO S
*Densidade de 7,1 glem™ Outros custos Custos gerais administrativos por pe¢a = R$ 10,00

CUSTO TOTAL POR PECA = R$ 570,58 FACENS
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CUSTO ANUAL (10.000 PECAS) = R$ 5.705.800,00




