UPO16LTMN1 - Grupo 01

(®)Facens

UPX — EXPLORANDO PROCESSOS PRODUTIVOS E EQUIPAMENTOS - PROJETO
PARA SUBSTITUICAO DO ENGATE/ARRASTE UTILIZADO EM UM LIQUIDIFICADOR

Abimael Alvino da Silva — RA: 211750 Fabio Augusto Serafim Feltrin — RA: 210422
Ana Luisa de Oliveira Amaral — RA: 210446 Fernando Ramos Cora — RA: 142560
Christian Lima Vital Silva — RA: 210400 Gabriela Lacerda de Almeida — RA: 190728

Orientador: Guilherme Silva

INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

O liquidificador € um eletrodoméstico essencial que Tabela 2. Comparacao de Massa e
: C o~ Densidade do Engate/Arraste
basela-se na transmissao de torque do motor para as

laminas de corte, o que ocorre por meio de um sistema Materia pensidade (glem3) Volume (cms3) Massa (g)

de acoplamento entre o eixo motriz e o copo do "o 142 v v
liguidificador. Atualmente, componentes como 0 engate Aluminio 6061 27 v 270:V2.10 lodo
sao feitos de polimeros (POM, polietileno) por seu baixo Ao Inox 304 703 y ?,ggﬁﬁmm

custo e boas propriedades. Contudo, o uso de metais
pode aprimorar a estética e a percepcao de qualidade.
Este trabalho visa analisar a viabilidade de substituir o

, Tabela 3 Comparacao de Tenséo
engate/arraste de polimero por metal. Mecanica dos Materiais

Fonte: Elaborado pelos autores.

Material Tenséo Maxima (MPa) Tenséo Aplicada (MPa) Seguranga Material Densidade (g/icm3) Volume (cm3) Massa (g)
Poliacetal (POM) 62 TPOMitau_{POM}TPOM

Aluminio 6061 276 TAl\tau_{AljTAl Alta Poliacetal 1,42-V1,42 \cdot

Aco Inox 304 505 TAc\co'tau_{Aco}tAc'\co Muito Alta (POM) 1,42 v V1,42V
. 2 70-V2,70 \cdot

Aluminio 6061 2.7 \ V270V
Aco Inox 304 7903 Vv 7,93-V7,93 \cdot

V7,93V

Fonte: Elaborado pelos autores.

Figura 1. Engate de Polimero
Fonte: Elaborado pelos autores.

JUSTIFICATIVA

Estudo e aplicacdo de um novo material para o Este estudo teorico avaliou substituir o poliacetal (POM)
Engate/Arraste do liquidificador e analise de viabilidade do por metais (Aluminio 6061, Aco Inox 304) no engate de
projeto em um caso real de aplicacao. iquidificadores, buscando melhor estética, custo de

CONCLUSAO

oroducao baixo/medio, maior resisténcia mecanica e alta
OBJ ETlVOS e ODS reciclabilidade. Ao fim do projeto com base nos parametros

e analises efetuadas, o Aluminio 6061 se mostrou ser a

Estudar a mudanca do material do engate do liquidificador, melhor escolha para a substituicdo de material.
a partir dos parametros: econdmicos, de aplicacao e
sustentaveis. Abrangendo as ODS: 9: IndUstria, Inovacéo e PERSPECTIVAS
Infraestrutura. 12: Consumo e Producdo Responsaveis.
13: Acao Contra a Mudanca Global do Clima. Um possivel ponto de melhoria seria o teste fisico dos
parametros e possibilidades a fim de ter uma validacao
OR(;AMENTO dos métodos utilizados, comprovando (ou ndo) que o
aluminio 6061 seria a melhor opcao considerando todos
Analise orcamentaria para producao. 0S parametros abrangentes.
Material Custo/fKg Custo de Producao  Meio de Produgao
Foliacetal (FOM) R} 70,00 R3 16,00 Injecdo Plastica
Aol 304 RS 11250 S 7500 Usagen AGRADECIMENTOS
Material Custo/Kg Custo de Reciclagem Reciclagem Anual _ _ _
Poliacetal (POM) RS 7000 RS 3 00 6% Agradecimentos especialmente ao professor Guilherme
Aluminio 6061 RE 2500 RS 9,50 98.7% Silva, que apoiou o grupo durante o desenvolvimento do
Aco Inox 304 Ry 11250 Hb 11,00 6% projeto.

Tabela 1. Comparacao de orcamento de producao




