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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

O projeto busca investigar a viabilidade técnica e economica da Figura 3. Resultados do repuxo  Figura 4. Resultados do dobramento
utiizacao de ferramentas de estampagem fabricadas por 4 B
Impressao 3D via FDM (Fused Deposition Modeling) para
aplicacOes de baixa escala, com énfase em dobramento e repuxo
de chapas de aluminio.
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ferramenta para dobramento ferramenta para repuxo Fonte: Elaborado pelos autores. Fonte: Elaborado pelos autores.

Figura 5. Resultado do
dobramento da chapa de 3mm
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Figura 6. Projeto em CAD das
ferramentas

Fonte: Elaborado pelos autores. Fonte: Elaborado pelos autores.

J U STI F I CATIVA Fnte: Elaborado pelos autores. ‘ Fonte: Elaborado pelos autores.

Figura 7. Simulacéo do processo no Altair Inspire Form

A principal dificuldade que este projeto busca solucionar € o
alto custo atrelado a fabricacao de ferramentas metalicas de
estampagem, o que inviabiliza a aplicacao do processo em
producoes de baixa escala ou em prototipagem.

NoO contexto apresentado, ele representa uma alternativa rapida
e econOmica, reduzindo custos e tempo de desenvolvimento
significativamente sem comprometer a funcionalidade em
Séries curtas.

OBJETIVOS e ODS _

O objetivo geral de investigar a viabilidade técnica e econdmica é ~
derivada das ODS'’s: CONCL USAO
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E CRESCIMENTO De acordo com 0s estudos e prototipos desenvolvidos, é possivel
ECONOMICO IIESI’I]HSAFEIS : )

concluir que ferramentas de estampagem fabricadas por

‘ ' m Impressao 3D via FDM para aplicacoes de pequena escala

I apresentam bons resultados nos testes fisicos de dobramento de

chapas de aluminio; porem, um resultado satisfatorio nao foi
ORQAMENTO obtido nos testes de repuxo, de\jido a necessidade de aume,nto

das rebarbas para conformacao correta — portanto, até a
espessura de 3mm, € possivel criar ferramentas em FDM para
dobra e repuxo para o aluminio, dadas as simulacdes e testes
corretos.

Filamento ABS 0,766 Kg RS 89,82
Chapas de apoio 2 unidades RS 5,00 AG RA D ECI M E NTOS

Total RS 94,82
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Fonte: Elaborado pelos autores. RACING — ———Fstmns

Tabela 1. Orcamento de ambas ferramentas prototipo:

Quantidade Valor




