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INTRODUCAO

ORGCAMENTO

Custos Estimados para Aquisicao do Sistema:

A implementacao de sistemas automatizados tem se

tornado essencial para elevar a eficiéncia e a ftem L Do W.g.a HMPESBEHME;";?:T;;L | CustoEstimado (R9)
confiabilidade de processos industriais. Nesse contexto, ou superior) com sensor de  |imagens com nitidez suficiente
. ] ] ] - Camera Industrial imagem de alta taxa de quadros|para detectar microdefeitos nalR$ 5000 - RS 15.000

propoOe-se o desenvolvimento de um sistema de inspecao e recursos de P&D solda.
de qua“dade para COrdf)eS de SOIda baseadO em Minimiza ruidos, reflexos e

A v~ . . uminador e alto brilho e garante contraste ideal para a
cameras de visdo computacional e algoritmos de Sistema de lluminagao | UTEMETTE0 €0 S0 bl gisliln ;dﬂmpu’:gci{tnal,isdnlgndc;aH‘T‘1'5“U'H$ 4.000
. . A . cpe s . . o . solda do ambiente industrial.
inteligéncia artificial, capaz de identificar e classificar, em Nocessaiio para rodar o odeld
tempo real, defeitos presentes nas juntas soldadas. A i e ARy ey g‘;;_ﬁcf,ﬁi:j,i;{f;ﬁimm _.|RS 8.000 - RS 18.000
iniciativa busca viabilizar a substituicdo parcial ou total da na Tnha deproduedd.
analise humana, ampliando a precisdo e a padronizagao CLP & Médulos de U0 [Programével e médulos de | APIovadOReprovado)e oo 004 g 700g
das avaliagbes. Com isso, pretende-se detectar eniradajealda. ceparacio das pogas__

I I I " A Estrutura mecénica, suportes & aranfir o pesicionamento
diferentes tipos de falhas, redu2|.r custos de Inspecao e cstutra de Mantagem [ombmaic pars hascar sa - P00 € apotecdodos |00 o o
retrabalho, assegurar qualidade uniforme e camera e do PC industrial. | gapyrj)

rastreabilidade, aumentar a eficiéncia operacional e

formar uma base de dados estruturada que apoie acées RESULTADOS E VALlDAgAO

de melhoria continua.

O procedimento utilizado para a validagao do projeto

consiste em dois metodos de validacao:

1.Submeter todas as pecas do lote ao ensaio destrutivo,
JUSTIFICATIVA o |
qgue definira em em sua totalidade as pecas conforme e

A principal justificativa para automatizacao do processo, € a nao conforme
reducao de custos e falhas decorrentes de erro humano no
processo de analise dos cordoes de solda.

2.Submeter todas essas pecas a um sistema de ensaio

através da inspecao computacional pela |IA

CONCLUSAO
OBJ ETlVOS e ODS O proximo grande passo para O projeto seria a
escalabilidade e a criagcao de uma interface aigavel para o

O objetivo € automatizar a inspecao de soldas com IA, operador.

reduzindo a analise humana, detectando defeitos,
diminuindo custos e retrabalho, garantindo qualidade e
rastreabilidade, aumentando a eficiéncia da producao e
criando uma base de dados para melhorias continuas.
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