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INTRODUCAO

O objetivo do projeto proposto pelo grupo é de um sistema que seja
capaz de realizar o controle de estogue de forma automatica, dinamica
e precisa. Utilizando da leitura de TAGs dos produto por um sensor
RFID, ligado a um Arduino programado para converter em uma
linguagem que se comunique com a planilha eletronica, para gerenciar
0s dados de entrada e saida de materiais.
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Figura 1. Prototipo Construido.
Fonte: Elaborado pelos autores.

JUSTIFICATIVA

O controle de estogue, em muitas empresas, €& realizado por
operadores, de forma manual. Realizando de forma automatica, diminui
a chance de erros, pois com a leitura de TAGs, ha menos riscos de
contar a quantidade errada de itens, ou confundir algum numero do
codigo do item, podendo movimentar o Part Number errado no
estoque, alem de aumentar a eficiéncia, pois o processo é feito com
mais agilidade.

ORCAMENTO

Abaixo tem a tabela com o orcamento previsto, caso o grupo fosse
comprar todos os componentes, incluindo o custo do tempo dos
alunos, caso fossem contratados para esse servico.

De todos os itens, o Unico que foi necessario realizar a compra foi o Kit
RFID, totalizando um custo real de R$19,00 para o projeto. Todos 0s
demais itens ja eram possuidos.

Componente Pregcol Preco 2 Preco3 Preco Médio
Arduino RS 55,90 RS 4750 | RS 74,13
Kit RFID RS 21,77 RS 848 | RS 19,25
Kit LED RS 19,00 RS 1763 | RS 18,84
Kit Jumper RS 27,50 RS 6,99 | RS 24,32

Total RS 136,55

Tabela 1. Orcamento Total Previsto.
Fonte: Elaborado pelos autores.

PERSPECTIVAS

Para melhorias do projeto e implementacdo em escala real seria ideal
substituir o controlador por um Raspberry Pi 4para comunicacao Wi-fi
com as planilhas online do Google Sheets, implementar um sersor
oOptico em uma esteira para identificacao da presenca da peca, um
Leitor RFID ACR122U, um Leitor 2D V400-R1CF e um chip MicroSD
para leitura das TAGs e etiquetas instaladas nas pecas e um CP
(Controlador Programavel) para comandar todo o processo.

RESULTADOS E VALIDACAO

Para a validacao, primeiro foi utilizado o software Arduino IDE para
validacdo e compilacao da programacao do Arduino e realizados
testes de comunicacado com a planilha eletronica. Posteriormente o
codigo foi carregado no Arduino para ser testado com um Sensor
RFID e um cartao para simular a TAG, em uma protoboard, utilizando
também a planilha eletrbnica para validacido do controle em tempo
real da TAG lida.

Fiqura 2. Teste do protétipo. Figura 3. Validagao no Arduino IDE.

Fonte: Elaborado pelos autores.
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' Atualiza o estoque na planilha Estoque
For Each itemID In dict.Keys i e - . - - -
S nge ("B:B") .Find(What:=itemID, LookIn:=xl 2025 8125 PM Moter Ele > 6062 £30 WEG-TH07734 8987645
B WEI 77

Values, LookAt:=xlWhole) W0N2025 rico Tnfasico W22 |E

8987645

End If

@ Tag B Quantidadell

Parafuso Allen M6 X 35 Mm 9876547 43
Motor Eletrico Trifasico W22 IE3 Premium 3CV 4P 220/380V 60Gz B3D WEG-11407734 8987645 16,
Atualizar Estoque

Fonte: Elaborado pelos autores.

Fonte: Elaborado pelos autores.

OBJETIVOS e ODS

Os objetivos desse prototipo proposto € realizar a montagem de um
circuito integrador de microcontrolador, sensor e softwares
programaveis.

As ODSs gue se aplicam ao projeto sa as ODSs 8 (Trabalho decente e
crescimento econdmico), 9 (Industria, inovacao e infraestrutura) e 12
(Consumo e producao responsaveis), uma vez que a partir da
montagem do circuito nas fabrica o trabalho dos operadores sera
facilitado, ocorrera de forma segura, por ser automatico e sem
necessidade de atuacdo humana na maior parte do processo, além de
propor um processo de automacao e inovacao para a industria e propor
um ambiente de producao responsavel pelo gerenciamento do meios

roduzidos e controle de mercadoria.

A partir de estudos foi possivel desenvolver um codigo de programacao
para o microcontrolador e um codigo em VBA para a planilha eletronica,
e assim realizar as operacoes de leitura e registro de movimentacoes
automaticas das TAGs, integrando tecnologias de sensoriamento,
controle automatizado, mecanica para montar as ligacbes dos cabos,
programacao e tecnologias avancadas, como o comando pela planilha
eletronica e computador.
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