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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

Este projeto apresenta a aplicacao de controle Pl no

aquecimento de um forno em escala, simulando um sistema Foram obtidas as funcoes de transferencia da lampada e
térmico automatizado. A proposta destaca a importancia do da caixa, simuladas no MATLAB/Simulink. O controle PID
controle térmico em processos industriais e demonstra, gjustado (Kp=3, Ki=0,35, Kd=0) estabilizou a temperatura
conceitos fundamentais de sistemas de controle. proxima ao setpoint com boa precisao. As curvas de
resposta demonstraram eficiéncia e estabilidade térmica

Figura 1. Forno Automatico do sistema.

Figura 1. Temperatura Interna em funcao do tempo
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Fonte: Elaborado pelos autores.

J U STI I: I CATIVA Fonte: Elaborado pelos autores.
A escolha do projeto fol motivada pela ampla aplicacao do CONCL USAO

controle térmico na industria e pela oportunidade de aplicar

conhecimentos em modelagem, controle e simulagéo. O A equipe foi capaz de modelar um sistema fisico utilizando
projeto também  possibilita o uso pratico de conceitos de transferencia de calor, implementar esse
microcontroladores e softwares de simulacao para validar o modelo em ambiente de simulacdo e aplicar 0os principios
comportamento de sistemas fisicos. de controle para obter um sistema funcional e estavel. A

simulacao mostrou que foi possivel regular a temperatura
OB.J ET|VOS e ODS com eficiencia e precisao, atingindo com sucesso N0SSO
objetivo.

O projeto visa desenvolver e simular um sistema de
controle Pl para manter a temperatura de um forno em
escala. Foram modeladas as funcoes térmicas do sistema

PERSPECTIVAS (OPCIONAL)

e implementadas simulacées em malha aberta e fechada. Para futuras versdes do projeto, pretende-se utilizar
A |n|C|§1t|va esta alinhada Ncom 0S QDS 9 (Industria e resisténcias elétricas reais, Sensores com maior precisao,
Inovacao) e ODS 4 (Educacao de Qualidade). um display para exibicdo da temperatura e melhorar o

Isolamento térmico da caixa. Além disso, a implementacao
ORC}AM ENTO de estratégias de controle mais avancadas, como controle

adaptativo ou fuzzy, pode ser explorada para ampliar a

Tabela 1. Planilha Orcamentaria. robustez e a performance do sistema.

DEE-CHI{;E-D DO MATERIAL QTDE. LIMIDy Preco Unit. Preco Total
1 ESP 32 1 uni RS 39,80 | RS 30,80
2 Lampada 20W 2 uni RS 9,25 | RS 18,50
3 Ponte IGBT L uni RS 19,85 | RS 19,85
+ TFonts T2v T uni rs  sse9lrs 230 AGRADECIMENTOS
5 MDF 400x400x3mm 1 uni RS 6,98 | RS 6,98
6 Conector plug born DC-JACK L uni RS 12,50 | RS 12,50 N .
7 |Jumpers 15 uni__ | RS 0,35 | RS 5,25 Agradecemos a Faculdade de Engenharia de Sorocaba
> TSomeie T L T R (FACENS), ao professor Lucas Nunes Monteiro pela

orientacao ao longo do semestre.

Fonte: Elaborado pelos autores.




