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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

Com o eminente crescimento da empresa em seu ramo do
ar comprimido, viu-se necessario a liberacdo de area em
sua planta atual para a futura aquisicdo de um novo
equipamento.

Levando em consideracao, fol observado uma
oportunidade de ampliacao na area disponivel e, também,
na otimizacado dos processos e fluxos de matérias dentro
da fabrica.

Sendo assim, fol proposto um novo layout visando uma
organizacao mais enxuta e linear.

Apos profunda analise do processo de montagem dos
separadores, principal produto da empresa, foi definido
um layout linear que otimiza o fluxo de materiais e libera
uma area de aproximadamente 94,90 m2. Esta area
liberada podera ser utilizada para o posicionamento de
um novo equipamento. Vale ressaltar gque todas as
alteracOes seguem um padrao de distanciamento entre
maguinas e bancadas, respeitando assim, a seguranca
dos funcionarios.
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Figura 1. Layout atual da fabrica Figura 2. Layout proposto a empresa.
Fonte: Elaborado pelos autores. Fonte: Elaborado pelos autores.

JUSTIFICATIVA CONCLUSAO

Falta de espaco na planta para adquirir uma nova maquina
e excesso de movimentacao de insumos.

Com o layout apresentado pelo grupo, a empresa
contara com uma area consideravel para futuros planos
melhorias internas, assim sendo possivel crescer de

OBJ ET|VOS e ODS forma competitiva em seu ramo de atuacao.
Além disso, havera uma melhoria no processo, reduzindo
Aumentar o espaco disponivel para futuras aquisicdes e otimizar a movimentos desnecessarios de funcionarios e INnsumos.
linha de producéao atraves do incremento de um layout linear. Minimizando os acidentes de trabalho e aumentando a
produtividade da empresa.
OR (; AM ENTO O projNeto deixa} em aberto futuros estudos voltados para
reducao de maquinas, bancadas e estoques. Uma vez
gue fol proposto, Inicialmente, apenas uma realocacao
dos ativos atuais da fabrica.

_evando em consideracao o historico de mudancas de
ayout da empresa, a mesma s0O tem gastos relacionados as

noras trabalhadas de seus funcionarios
AGRADECIMENTOS
Orcamento mudanca de layout

Quantidade funcionarios 10
Valor homem-hora R$ 17,00

Horas diarias necessarias 8

Dias necessarios 5 I
Valor total R$ 6.800,00 '
[ _

Tabela 1. Orcamento para implementacao do novo layout.

Fonte: Elaborado pelos autores.
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