PID em fornos de homogeneizacao
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TANO1
INTRODUCAO

Implementamos um controle PID em fornos de
homogeneizacao, garantindo precisao e eficiéncia no
processo térmico. Este projeto visa otimizar a qualidade
do tratamento de materiais, proporcionando maior
estabilidade e uniformidade na temperatura.

RESULTADOS E VALIDACAO

A partir dos graficos, € possivel notar o desempenho
superior do controle Pl aplicado nos fornos de
homogeneizacao, demonstrando um aumento significativo
na eficiéncia do processo térmico. O comparativo de antes
e depois destaca a precisao aprimorada na manutencao
da temperatura e a reducao de flutuacdoes térmicas. Esta
Inovacao assegura uma qualidade superior nos produtos,
aléem de otimizar o consumo energético e reduzir
desperdicios.
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Figura 3.variacdo da temperatura com o controle PI.

OBJETIVOS

O objetivo da implementacao do controle PID no forno
de homogeneizacao é assegurar maxima precisao e
estabilidade térmica, otimizando o processo de
tratamento de materiais. Isso resulta em produtos de
qualidade superior, maior eficiéncia energética e
reducao de desperdicios.

CONCLUSAO

A implementacao de um controle Pl em fornos de
homogeneizacao apresenta-se como uma solucao
eficiente e vantajosa para empresas e processos
industriais.

Controlador PID/PI

Termopares Tipo K

Valvula de Controle de Gas/Elétrica

Cabos e Conectores

Software de Configuragdao e Monitoramento

Instalacdo e Comissionamento

Manutencao Preventiva

Total:

ORCAMENTO

Descricao

Controlador especifico para aplicagbes industriais com

capacidade de configuragdo de parametros PI.

Sensores de alta precisdo para monitoramento da temperatura

interna do forno.

Valvula proporcional para controle do fluxo de gas ou

eletricidade, conforme o tipo de forno.

Conexdes para integracdao dos sensores e atuadores ao
controlador (varia conforme a distancia do painel d controle

para o forno)

Software proprietario para configuragdo do controlador Pl e

monitoramento do forno.

Instalagao fisica dos componentes, conexao elétrica e

configuragao inicial do sistema

RS 3.000,00

RS 500,00 (unidade) x 4 unidades = RS

2.000,00
RS 2.500,00

RS 2.000,00

2.000,00

RS 4.000,00

Inspecdo e calibragdo periddica do sistema de controle e RS 3.000,00/ano

sensores

- lesmeso0
Tabela 1. Tabela de orcamento

Entre as principais vantagens para as
empresas, destacam-se a melhoria na qualidade do
produto e a reducao de desperdicios, uma vez que a
homogeneidade térmica assegura que todo o material
tratado atinja as especificacdes desejadas sem
necessidade de retrabalho. Além disso, o controle PI
pode reduzir o consumo de energia ao otimizar a
eficiéncia operacional do forno, resultando em
economias significativas nos custos de operacao.



