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Visando a melhora ergonômica e a

otimização de tempo sobre o processo de spray-up,

desenvolveu-se um eixo rolante que após configuração de

qual peça será feita, se movimenta sobre o molde,

realizando o spray-up.

Melhorar as condições ergonômicas de trabalho do

colaborador.

Figura 2. Aplicação manual.

INTRODUÇÃO

JUSTIFICATIVA

- Diminuir o tempo do processo por

peça;

- Melhorar a condição de trabalho

do colaborador;

- Automatizar o processo.

OBJETIVOS e ODS

ORÇAMENTO

RESULTADOS E VALIDAÇÃO

Através de testes via software, chegou-se a conclusão de

que seriam necessários entre 10 a 15 segundos para um

ciclo do protótipo, reduzindo em 80%, caso um ciclo seja

suficiente.

Tabela 2. Redução de tempo.

CONCLUSÃO

O protótipo, ao ser colocado em funcionamento, apresenta

melhorias significativas para o andamento do processo

como um todo.

Nesse sentido, a função do colaborador responsável, seria

apenas visualizar se é necessário outra aplicação ou não.

PERSPECTIVAS (OPCIONAL)

Possíveis melhorias do projeto seriam:

- Adição de sensores que detectem automaticamente o

tamanho do molde;

- Adicionar a movimentação vertical do protótipo.
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Tabela 1. Orçamento.

Figura 1. Protótipo
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