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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

Este estudo visa aprimorar a eficiéncia do Processo de eXtraQé.O Apesar de nao ter sido possive| testar o projeto diretamente
de partes da carroceria de 6nibus, gue sao fabricadas utilizando na fébrica, a analise detalhada das informagﬁes referentes
o metodo de spray-up, combinado com a tecnica de extragao a aos itens 1 e 2 permite afirmar com seguranca que o projeto
sopro. Além disso, também se concentra na otimizagao do serd bem-sucedido. As especificacBes técnicas, juntamente
transporte dos produtos acabados. Ao explorar essas técnicas com os dados coletados, indicam que todos os parametros
de produgdo em conjunto e identificar oportunidades de necessarios para o desempenho esperado foram atendidos.
melhoria, este trabalho busca promover uma abordagem mais Portanto, com base nessa ava”agé(), podemos confirmar que
eficaz e integrada para a fabricacao e entrega de componentes 0 projeto tem um progndstico positivo.

essenciais para a industria de transporte.

Figura 1. Imagem de oOnibus. Figura 2. Atuador pneumatico. Tabela 2. Carrinho Transportador.

Fonte: Internet. Fonte: Internet.

CONCLUSAO

Fonte: Internet.

Em suma, a otimizacao do processo de fabricacao de

partes da carroceria de Onibus, demonstra um potencial
'J USTI FICATIVA significativo para aumentar a eficiéncia operacional, reduzir

custos e melhorar a qualidade do produto final, a0 mesmo

Outrossim, a Idela nasceu de uma necessidade tempo em que promove praticas sustentaveis. Ao alcancgar
apresentada pela empresa FiberBus, onde, a busca por esses objetivos, o projeto ndo apenas fortalece a
uma melhoria tornou-se atraente. A inovagao esta no fato competitividade da indUstria de fabricacdo de 6nibus, mas
de ser destinado a empresa contendo melhorias em seu também contribui para o avanco em dire¢cdo aos Objetivos
processo, tendo como foco principal colocar em pratica o de Desenvolvimento Sustentavel, impulsionando a
metodo de extracao pro sopro. Inovacao, a infraestrutura e a responsabilidade ambiental.

ORCAMENTO

Tabela 1. Imagem do orgcamento.

r to do Projeto
.

Despesas

Mao de Obra

OBJETIVOS e ODS

O projeto tem como objetivo aprimorar 0 processo de
fabricacao de partes da carroceria de Onibus, utilizando
técnicas de extracao a sopro, visando a eficiéncia
operacional, a reducao de custos e a qualidade do
produto, a0 mesmo tempo em que promove praticas
sustentaveis. Contribuindo diretamente para o ODS 9 -
Industria, Inovacao e Infraestrutura, o projeto busca
fortalecer a Infraestrutura Industrial e fomentar a
Inovacao tecnologica
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