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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

ApoOs a analise do processo de rebarba realizado pela
empresa, 0 grupo Iidentificou desafios substanciais que
afetam tanto a eficiencia operacional da linha quanto a
seguranca dos funcionarios. A operacao inadequada do
equipamento decorre em recorrentes manutencoes,
levando a paradas constantes da linha. Pensando nesse

Para validar o sistema o grupo realizou testes de operacao
da programacao do CLP e observou seus resultados
tedricos com as condicbes de funcionamento
estabelecidas. Abaixo encontram-se os resultados:

Figura 2. Programacao em Ladder
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Fonte: Elaborado pelos autores.

Fonte: Elaborado pelos autores.

JUSTIFICATIVA CONCLUSAO

O projeto tem como principal justificativa os beneficios ao
processo desenvolvido pela empresa, tais quais: Seguranca
do operador, eficiéncia da producao e modernidade a linha.

Pode-se concluir que o projeto prop0s uma solucao
inteligente a problematica enfrentada pela empresa,
atuando diretamente no ambito de operacao e seguranca.

OBJ ETIVOS Contudo, embora tenha apresentado éxito, 0 grupo
enfrentou dificuldades sobretudo no dimensionamento do
servo a ser utilizado.

e Construir um modelo 3D do sistema automatizado;
 Desenvolver o sistema de automacao (Programacao do

CLP e aplicacdes ao servo). PERSPECTIVAS (OPClONA L)

OR(;AMENTO « Continuar o0s  estudos para  melhorias no
dimensionamento dos componentes;

Tapela 1. Orcamento.  Realizar a implementacdo no mundo real.

COTACOES DESCRICAO QUANTIDADE VALORUND VALOR TOTAL

RS 270,00 Realizara trole d trad idas d
RS 450,87 ealizard o controle das e? radas e saidas da 1 RS 459,87| RS 450,87
automacdo

Clp Delta Dvp14ss211r 8ed E 6sd

RS 535,10

R 489,00 . _
Rele De Seguranca Controle Parada Rg 475 00 Responsavel por receber sinais de seguranca e

Emergéncia Cpa-d Weg RS 491,59 enviar ao CLP

RS 5.085,00
RS 6.482,34 | Realizara a movimentacdo da serra circular 1 RS 5.085,00| RS 5.085,00
RS £6.024,55
RS 1.573,40
Barreira de luz 12 feixes NR-12 RS 1.448,90 |Sistema de seguranca do equipamento 2 RS 1.237,40| RS 2.474,80
RS 1.237,40

Caixa De Mont 80x60x25 Painel l \I tl DECIMEN I OS
Elétrico Quadro Comando

RS 854,00
RS 711,00
RS 13,04

1 RS 475,00| RS 475,00

Servo Motor 7,16 Nm — 1,5 kW — 2000 RPM —
220V + Servo Driver

|l | 0 R Agradecemos imensamente os professores Fellipe Garcia
RS 12,90 . .

Leds de indicagdo Ei i;::g Leds para indicacdo de operacdo da maquina. 5 RS 11,40| RS 57,00 Marq ues e Dlego AparECIdO Carval hO Albuquerque pelo

ii;r;wl\n'}é;r;oo[]r:b+fzozl;‘:for De P6 Makita - Eg gggjgg MNova serra circular com coletor de po 1 RS 749,90|RS 749,90 apo i O e S u po rte n a d iSCi p I i n a .

RS 745,90

TOTA L RS 10.068,57
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