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INTRODUCAO

As empresas utilizam a automatizacao para melhorar a
eficiéncia e a precisao, a0 mesmo tempo podendo diminuir
custos. Utilizando a robdtica, IA e machine learning, temos uma
gama de possibilidades para a automatizacao.

A partir disso a Facens em parceria com a Fiberbus, empresa
com atuacao na fabricacao de tetos para Onibus, busca junto
com os alunos aplicar o conceito de automatizacao em sua
empresa.
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Figura 1. Processo de pintura Fiberbus

JUSTIFICATIVA

A automacao no processo de pintura € crucial para
acompanhar as tendéncias de grandes empresas, garantindo
eficiéncia operacional, reducao de custos e aprimoramento na
gualidade do produto. Essa abordagem moderna também
proporciona maior agilidade na producéo, adaptando-se as
exigéncias do mercado dinamico e conferindo a empresa uma
posicao de destaque no cenario industrial.

OBJETIVOS

Com a orientacao do Professor Fellipe, visamos desenvolver
uma proposta de projeto atraves de Modelagem e simulacao 3D
gue busca a automatizacao do processo de pintura da
empresa, dessa maneira trazendo mais eficiéncia, seguranca e
padronizacao ao processo.

ORCAMENTO

Componentes Custo
FLC RS 5.000,00
Servomotor RS 10.000,00
Componentes pneumaticos RS 15.000,00
Componentes estruturais RS 27.000,00
Componentes eletricos RS 5.700,00
Sensor RS 4.500,00
Motor trifasico RS 3.500,00
Cremalheira RS 4.500,00
Mo de obra RS 40.820,00
Total R$ 116.020,00

Tabela 1. Orcamento base do projeto.

RESULTADOS E VALIDACAO

Os resultados foram validados por meio do software Solid
para o design e simulacado do projeto. A robustez dessa
ferramenta, garantiu uma analise precisa assegurando a
eficacia das solucbes propostas. A realizacao de multiplos
prototipos contribuiu para a validacao pratica e o refinamento
das abordagens. No ambito da automacao, utilizamos um
ambiente de simulacao para testar e validar a programacao
do Controlador Logico Programavel (CLP), garantindo assim
a integridade e eficiéncia do sistema.

Fonte: Elaborado pelos autores.

CONCLUSAO

Durante o desenvolvimento do projeto, uma visita a fabrica foi
fundamental para compreender as nuances operacionais e 0S
requisitos especificos da Fiberbus. Os resultados obtidos por
meio do software Solid e a execucédo de diversos prototipos,
fortaleceram a validacao pratica, refinando as solucbes para
atender eficazmente as necessidades identificadas durante essa
visita. Destaca-se também a importancia da conversa com
funcionarios da Fiberbus, que resultou em ajustes direcionados
e na incorporacao de feedback especializado. Alem disso, a
utiizacdo de um ambiente de simulacido especifico para o
Controlador Logico Programavel (CLP), garantiu a precisao e
funcionalidade da programacao, assegurando a integridade e
eficiéncia operacional do sistema.
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