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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

O projeto busca analisar a viabilidade da producao de

biodiesel por meio da utilizacdo de 6leo de cozinha e A qualidade do Dbiodiesel produzido foi confirmada
alcool. por meio de testes FTIR, uma analise de

Protétipo construido Infravermelho que destaca grupos funcionais na
estrutura da  substancia, possibilitando a
guantificacao e identificacao de sua concentracao.

FTIR esperado de um FTIR do biodiesel etilico do
biodiesel etilico grupo.
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Buscar melhorias nos campos economico e social e
com a elaboracao de uma alternativa para a o ST T S S o e oH
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utiizacdo de combustiveis fosseis, diminuindo a
dependéncia do mesmo e reduzindo a emissao de

dioxido de carbono (CO2), o que contribui para a CONCL USAO

sustentabilidade e gera melhorias na sociedade
moderna. O procedimento foi refinado por meio de testes,

ajustando as proporcoes de alcool e soda para

OBJETIVOS atender ao objetivo Inicial. As tentativas de

aprimoramento levaram a equipe a sair da zona de
conforto, buscando a resolucao de problemas e
aprimorando o trabalho em equipe organizado. Com
resultados favoraveis, o0 biodiesel produzido
demonstrou potencial para uso em larga escala,

ORQAMENTO oferecendo vantagens significativas para a

Orcamento da matéria-prima necessaria para a
producéao do biodiesel.

Produtos Valor Unitario Valor para a producao

Numero de Onda (cm ')

Apresentar o processo de producao do biodiesel e
expor as vantagens trazidas a sociedade a partir de
seu uso.
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