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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

A estampagem € um processo notavel por sua
eficiéencia e capacidade produtiva, desempenha um papel
fundamental na industria moderna. Essa abordagem
flexivel ndo apenas oferece solucdes para a fabricacao de
componentes complexos, mas também se destaca pela
sua aplicacao em larga escala.

Sendo assim o estudo do
grupo fol capaz de fabricar
uma ferramental que faz um
Processo completo de
estampagem, mostrando por
meio dessas apresentacoes
como fol feito o processo de
confeccdo da maquina em

questao. Figura 1. Desenho 3D do
Fonte: Elaborado pelos autores. ferramental de estampo.

Figura 2. Simulacao do processo de
JUSTIFICATIVA estampagenm.

Fonte: Elaborado pelos autores.

O projeto foil desenvolvido para atender a demanda da CONCL USAO
equipe de formula SAE, V8, da necessidade da producao

Podemos concluir que este projeto fol desenvolvido
seqguindo todos as etapas estabelecidas, e durante seu
OBJETIVOS desenvolvimento foi aprimorado cuidadosamente para
gue atendesse a todos 0s requisitos, tanto 0S propostos
no inicio do semestre quanto os propostos pelo grupo. a
decisao de modificacao da peca estampada exalta a

desenvolver uma ferramenta de estampo, realizar maleabilidade do processo em fungdo dos fatores que o
circundam

O projeto resultou em sucesso notavel, evidenciando
a eficacia do processo na obtencao de formas desejadas
para as pecas. A utillizacao de técnicas precisas de
estampagem e moldagem revelou resultados consistentes
e de alta qualidade. Além disso, a confeccdo cuidadosa
da matriz desempenhou um papel crucial na garantia da
precisao dimensional das pecas conformadas.

de pecas através da estampagem para reducao de custos.

Realizar estudos na area de estampagem,

simulacoes e modelagem 3D e construir o ferramental a

fim de validar seu funcionamento. AG RAD ECI ME NTOS
ORQAMENTO Agradecemos a Prof? M2 Etiane pela orientacao em

- -
unitario todas as etapas de desenvolvimento do projeto, e ao

Puncao / Martelo Aco Laminado Red. 2" x 35 mm 1 p¢c R$ 15,00

Peca

LINCE pelo apoio na manufatura dos componentes.

Extrator Fixo Corte Reto Plassomna;\anS x 80 mm x 1 pg R$ 15.00

Cabecote / Base Corte Reto Plasma 17 x 80 mm x 1
Superior 150 mm P&

Aco Trefilado Redondo @ 15 x 90
mm

R$ 30,00

Coluna Guia 1 p¢ R$ 15,00

Corte Reto Plasma 5/8” x 80 mm x

80 mm 1p¢ R$ 15,00

Porta Puncgao

. Corte Reto Plasma 1.1/4” x 80 mm
Base / Matriz « 150 mm 1 p¢ R$ 40,00

TOTAL R$ 130,00
Tabela 1. Tabela de Custos.




