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INTRODUGAO

Dentre as areas de atuagdo da engenharia mecéanica,
pode-se destacar os processos de conformagao mecanica,
nos quais a construgao de matrizes € um ramo crescente.
Esses ferramentais estdo presentes em diversos
segmentos da fabricagdo, sobretudo, no processo de
estampagem de chapas. Dito isso, o presente trabalho tem
como objetivo desenvolver e fabricar uma matriz de
estampagem usada para estampar chapas de agco SAE
1020, de modo a obter pecgas utilizadas em um veiculo de
corrida do tipo féormula movido a combustao.

Figura 1. Peca para estampar.

Fonte: Préprio Autor

JUSTIFICATIVA

O projeto foi desenvolvido para ajudar nos estudos de
conformagdo mecanica, mais especificamente quanto ao
processo de estampagem, bem como auxiliar uma das
equipes do LINCE FACENS, a V8 Racing.

OBJETIVOS

+ Estudar o processo de estampagem e conformagao
mecanica como um todo;

» Viabilizar a produgédo das pegas utilizadas pela equipe
V8 Racing de forma autdbnoma;

» Aplicar conceitos de usinagem para o desenvolvimento
da matriz de estampagem;

ORCAMENTO

Tabela 1. Orgamento.

ORCAMENTO
MATERIAL PRECO | QUANT. | CUSTO TOTAL
Ago 1020 para usinar| 312,10 1 312,10
Pinos 5 x 40 44,10 il 44,10
Placa latdo 2 x5 x30 | 105,00 1 105,00
TOTAL 461,20

Fonte: Préprio Autor

RESULTADOS E VALIDACAO

Para validar os conceitos e simular o processo de
estampagem antes da elaboragdo do protétipo, foram
utilizados softwares de modelagem 3D (Solid Works) e de
simulacdo de processos mecénicos (Qform). As figuras
abaixo mostram o modelo projetado do conjunto de
estampo e seu funcionamento durante a simulagéo.

Figura 2. Conjunto de estampo - SW  Figura 3. Simulagéo Qform.
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CONCLUSAO

De forma geral, pode-se dizer que o projeto apresentou
resultados satisfatérios e de acordo com o esperado.
Todos os objetivos foram alcangados, uma vez que para
executar o projeto foi necessario estudar o processo de
estampagem e aplicar os conceitos de usinagem para
obter o protétipo.

O conjunto de estampo obtido, como apresentado pela
simulagdo, tem plenas condigbes de funcionar como
desejado em condigbes ideais. Uma das maiores
dificuldades encontradas foi adaptar o funcionamento da
matriz para a prensa hidraulica disponivel no LINCE
FACENS, que nao é propria para este tipo de processo.
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