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INTRODUCAO RESULTADOS E VALIDACAO

A matriz de conformacdo € um projeto crucial na
engenharia, simplificando a analise de transformacoes de
coordenadas. Essencial para aplicacao de diversas
disciplina. Uma matriz de conformacao descreve a relacao
entre diferentes sistemas de coordenadas, simplificando a
andalise de transformacoOes. Ela facilita a aplicacdo pratica

De acordo com os calculos que a equipe realizou seria
necessario uma prensa de 28 toneladas para realizar o
corte do material escolhido para a peca, entao utilizando o
equipamento disponivel no lince nao seria possivel de
realizar a atividade proposta.
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Fonte: Elaborado pelos autores.

| Fonte: Elaborado pelos autores.

JUSTIFICATIVA CONCLUSAO

A justificativa para o projeto que foi desenvolvido é devido a

solicitacao da equipe V8, umas das equipes de competicao Este estudo reforca a Importancia _da ma_ltrlz de
da Facens, que necessitava de um meio de produzir a peca conformagao, demonstrando sua relevancia em diferentes
solicitada de uma maneira barata e eficaz. disciplinas. A aplicacdo pratica dessa ferramenta

matematica oferece insights valiosos para solucdoes em
OBJ ETIVOS algebra linear, engenharia e outras areas afins.
« Compreender a teoria por trds de uma matriz de
conformacao.

* Analisar seu papel em transformacdes de coordenadas.
» Aplicar a matriz de conformacao em contextos praticos. PERSPECTl\/AS
ORQAM ENTO Tivemos diversos problemas no planejamento e na

confeccao da matriz, com prazos e processos de
manufatura. Para melhorar esses pontos seria necessario
uma disponibilidade maior de tempo para o projeto ou
buscar uma solucao para otimizar o tempo gasto no

Grande parte dos custo do projeto teve uma reducao gracas
a possibilidade de produzi-lo na empresa de um dos
membros do grupo.

Tabela 1. Orcamento do Projeto. mesmo.

Custo

Materiais/Processos Quantidade/Tempo Custo Hora Total
AGRADECIMENTOS
Matriz

Matéria Prima Chapas/barra retificada - 140,00

Corte a Fio do Perfil 2 Horas 50,00 100,00 A META l WURKS /&\ q 7
Tratamento Térmico 5 Horas 30,00 150,00 QDJ I_ C C H I I Y p :
SolidWorks

Usinagem convencional 19 Horas 80,00 1520,00 *Sem Custo USINAGEM

FORM UK
Total: 740,00 e

Fonte: Elaborado pelos autores.
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