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PROF. ETIANE CARVALHO DE MORAES

| NTRO DU (;AO Estampo de Corte:
O estampo de corte obteve éxito ao moldar uma chapa de

Neste trabalho, foi explorado o processo de conformagao aluminio 6061 de 2 mm de espessura, superando desafios
mecanica, que € quando ocorre a mudanga da forma geometrica inerentes a utilizacdo de uma prensa manual. Destacamos
da matéria-prima através da aplicacao de uma forca externa resiliéncia e precisdo na fabricac3o.

controlada garantindo com que nao ocorra alteracao da massa e

volume. Cerca de 80% dos produtos manufaturados passam por Figura 3. Hardpoint Figura 4. Prensa manual.

pelo menos uma operacao de conformacdo para a obtencao de
produtos (USP, 2013).

Figura 1. Matriz e puncao.

JUSTIFICATIVA CONCLUSAO

Desenvolver ferramentas de estampagem, integrando Durante o desenvolvimento do processo de fabricacdo
tecnologia, sustentabilidade e parcerias, contribuindo para de ferramentas de estampagem e conformacéo
avancos na industria e praticas sustentaveis. mecanica do aco AIS|I 1045 no laboratorio LINCE, a

relevancia para os objetivos basicos de sustentabilidade
OBJ ET|VOS fol significativamente melhorada com a utilizagcao do

centro de usinagem ROMI D600.

O objetivo é projetar um sistema matriz-puncao através do A superacdo de desafios técnicos ndo s6 demandou
processo da usinagem em um bloco de aco AlSI 1045 no inovacdo, mas também sublinhou a relevancia de uma
Lince que seja capaz de estampar o Hardpoint abordagem holistica, onde a eficacia do trabalho em

Realizar todas as etapas como projecao, simulagao e equipe e a gestdo de pessoas e tempo desempenharam
teste pratico levando em consideragao conhecimento papéis criticos. Este trabalho representa, assim, uma
adquirido em aulas e disciplinas anteriormente. sintese de inovacdo, sustentabilidade, cooperagdo e

~ eficiencia na gestao, fundamentando-se nos pilares
RESU LTA DOS E VALIDA (;AO essenciais delineados pelos ODS da ONU.

Usinagem:

A utllizacao do aco AISI 1045, caracterizado por seu _
elevado teor de carbono, iImp0s desafios significativos ao AGRADECIMENTOS

processo de usinagem, destacando a importancia dos
codigos e parametros de usinagem, bem como a aplicacao
do software PowerMILL.

Figura 2. Usinagem.
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